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MODEL 90 WPROWADZENIE

Celemn nimejszey iInstrukcjl jest wyposazenie uzytkownika w informacje dotyczace budowy,

zasad BHP, ekspioatac) , 1| obsiug rebariu BANDIT Modei 90.
Dta zwrocenia uwag! wprowadzono nastepujace ostrzezenia

IDNACTENE SLOVWNE PRLWCOPODCEIENS TWC STOPEN WOAM Y=
INSTNIENA JAGROZENA JSINOCIEN LUB DESICIEN
2enie zostanie 2\gno- POWAZNE

NIEBEZPIECZENSTWO rowane

WARNING- et e, | EOWAZNE
UWAGA Sgnorcwane

CAUTION- e ot vasamn POWAZNE
OSTROZNIE zostane Dgnorowane

Rebarka zostata skonstruowana zgodnie z wymaganami technicznymi i nommarmu

WARNING - UWAGA
obstuguiacy rebarke musza mie¢ odpowiednie kwalifikacie oraz odby¢ szkoleme w celu
paznania zasad bezpiecznej | prawidiowe) obslugi.

mmwmmhmMmla@dv



MODEL 90 GWARANCJA
fasots i e SR

Bandit lndustnes. Inc dailej okresiany jako “Producent” gwarantuje, ze kazda nowa rebarka
BANDIT bedzie woina od wad matenatu | wykonania w okresie 1 roku lub 1500 godzin
uzytkowania (w zaleznosc: od tego. ktdry okres uplynie prerwszy)

Niniejsza gwarancja nabiera mocy z chwila dostarczenia do ostatecznego nabywcy Ze
swej strony Producent zobowiazuje si@ wymieni¢ lub naprawic w punkcre wyznaczonym
przez siebie. wszelkie czesci, ktore wykaza wady matenatk lub wykonamia Producent nie
odpowtada za zniszczenia powstale podczas pracy | pochodne

Ninejsza gwarancja tract moc. jezeli rebarka me jest obsiugrwana w sposéb zalecany
przez Producenta.

Gwarancja ulega uniewazmeniu w nastepujacych przypadkach.

1 Rebarka byta przeciazona
2 Maszyna uiegta uszkodzeniu lub zniszczeniu w wypadku.

3 Naprawy lub proby napraw przeprowadzono bez uprzedniego prsemnego

upowaznenia.
4. Naprawy sq spowodowane nofMainym zuzyciem
S. Rebarka ulegia uszkodzeniu przez cialo obce jak np. stal tp.

Wiasciciel odpowiada za regulama obsiuge | konserwacje wediug wskazan mnstukcyi.
Zaniedbanie regulamej obsiugi lub wymiany normaime zuzytych elementtw jak noze,
stalki, oleje smarowe, filtry, pask td. maze uniewazni¢ gwarancie

Nime,szagwamncja;est;edynagwannqqprodum.mymm
odpowledziainosci za jakiekolwrek inne zobowiazania stron rzecich. Bandit iIndustnes. iInc.
mmmcmaumhwmmmmu
2obowiazan gwerancyjnych

ABY GWARANCJA NAERAL A MOCY NIEZBEDNE JEST PRZESLANIE W TERMINIE
10 DNt OD OTRZYMANIA MASZYNY PRAWIDLOWO WYPELNIONEGO FORMULARZA

OTWARCIA GWARANCJUL

UWAGA! mwmm&.WimnﬁWi
czeéci dostarczonych przez Bandit industnes, Inc. Wazystkie pozostale elementy ( silnik,
W.M)Mammm.
mmzysﬂochm&wmychmwmmmudosom
PODAJEMYTELEFONYPROOUOENTOWWYPOSAZEMA:

1. CUMMINS ENGINE CO:
CUMMINS MICHIGAN 313-473-9000
2 INTERSTATE BATTERIES 800-331-1000

ﬂmmmmwwu
WMMWIWM dr in2 J. Gedoior i
wm.umnaunn-wa})zmmnm
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MODEL 90 KARTA NAPRAW

KARTA NAPRAW
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

DANGER-
NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomueniem siinika | razpoczeciem
pracy pfzeznacz Goche czasu na

sprawdzenie maszyny Sprawdz gardnel
upewny SI¢, 26 me ma w me obcych

DANGER-

DANGER-




MODEL 90

ZASADY BEZPIECZENSTWA

.
.
P

DANGER-
NIEBEZPIECZENSTWO
Pumigts, MIGOY nie wiinds mk do
gadzien reba




MODEL 90

W kadajac grube kawalia konarow
wyocdne) jest to rob rozpoczynajac od
drobniejszych, kibre powodujq czescowe
rorwarce walcow podaacych. Popatiz na
D PAVZSZY NYSUNeK - akezie ralezy podawal
grubszym kofcem

DANGER-

D EZPIECZENSTWO

pady N StEVR] NAPIZeCciw rury wylotowe)
soarks XAy e Kieruy j& na ikogo ant na
- o Node SpOWOdoWac wyp.dok lub
-4 arc @M. Wylatujace zrebki moga by¢
- Tdz7 rrzbezpeczne

WARNING - UWAGA
Gdy rebarka jest odczepona od popl@u
pOOCZES Pracy. blokyj kola i dyszel. Nie
memm.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

DANGER-
NIEBEZPIECZENSTWO

NIGDY me wykonu; zadnych prac przy
maszynie przed je) Zatrzymaniem. wyjeciem
kluczyka ze stacy)u | rozfaczemniem
przewodu cewki zapionowej (dia sidmkow
benzynowych). Unikniesz przypadkowego
uruchomenia urzadzenia | wypadku.

DANGER-
NIEBEZPIECZENSTWO

Nigdy nie polegaj na odiaczenw sprzegia
(9dy jest) | me pracuj nad maszyna pzy
uruchormsonym silniku.

DANGER-
NIEBEZPIECZENSTWO

Nie pracuj wewnatrz gardzeli lub pormedzy
Wwﬁamwmw
Potrzeba taka istrweje tylko w przypaaku
regulacy pzyporu (stainicy).

U2y} belki Sx20 cm lub 1x20 cm




MODEL 90

ZASADY BEZPIECZENSTWA

DANGER-
NIEBEZPIECZENSTWO

NIGDY nie wykonu) obsiugt czy napraw.
Zanim me  wytaczysz simka. wyjmesz
kiuczyka ze stacylki | odtaczysz kabla
rozruszika (przy silnitkach benzynowych).
ZAWSZE zabezpieczaj tarcze zrebkugcq
SWOrZNIami

Wsun sworzeft bilokujacy w  kanat
umejscowony pod zawiasam  pokrywy

podczas obsiugi. Gdyby 2z jakichkoiwrek
powodéw tarcza zaczeta s obracac
uderzy w sworzen | zatizyma sie

R—

DANGER- ,
NIEBEZPIECZENSTWO

NIGDY nie otwiera pokrywy obudowy
zespotu zrebkujacego gdy tarcza nozowa
jest w ruchu

DANGER- '
NIEBEZPIECZENSTWO

NIGDY nie uruchamiaj silimka, gdy otwarta
jest pokrywa zespotu rozdrabmiajacego

JEST TO NIEZWYKLE
NIEBEZPIECZNE | NIE WOLNO
TEGO ROBIC!

WARNING - UWAGA -
Jezeli zdeymiesz osiony pasOow nape-
dzajacych, parmetay O ich ponownym
zaloZeniu po skoriczonej pracy. Osiony te
nie zabezpieczaja Cie, gdy leza na pdice.

WARNING - UWAGA

$ruby + nakretki, cZy sSa wiascwe
podokrecane. Rebarka wymaga Twe;
uwagi.

WARNING - UWAGA
Wigkszoéd nalrgiek stosowanych w
rebarkach Bandit jest samobioku@cych. Fo
klkakrothym odiggceniu i dolggcenu
pgwinny by¢ wymenione. Jest ©
szczegdine waine przy srubach nody.

DANG'R - ' ZABEZPIECZAJACY
NIEBE T CTHNSTWO = GORNY WALEC W
WEWNATRZ GARD2EL
ZNNBZE STOB
BLOKADE WALCOW |
‘ -

ZABEZPIECZAJACY —

\

[/
BELKA BLOKUJACA WROZONA



MODEL 90 ZASADY BEZPIECZENSTWA

DOSTEPNE SA RURY WYLOTOWE ROZNYCH ROZMIAROW

DLA RézNYc_H ZASTOSOWAN

|12

el |

¥ rowsnae

DERLECTOR
REGULOWANY
= s WIELKOSC STANDARDOWA DEFLEKTOR
|¢ 82 =208 cm e
- WIELKOSE PONADSTANDARDOWA
\z
WYZSZY /
WYLOT
. REGULOWANY
Y RERLERIRS
: RURA DLUZSZA O 12 =30,Scm

<——— RURA TELESKOPOWA O

RURA WYLOTOWA TELESKOPOWA

-10-

MOZLIWOSCI WYSUWANIA O 18" = 45 cm ,‘

r .
ok -
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MODEL 90 : BUDOWA REBARKI

RAMA WYTACZAJACA
UQAD PODAJACY

\

CZESCI SKLADOWE

RURA WYLOTOWA
SWORZEN

ZABEZPIECZAJACY

OStLONA UKEADU ZREBKUJACEGO
- DZIELONA, OTWIERANA

WALOOW PODAJACYCH

Bandit

A2



BUDOWA REBARKI

WYMIARY !

e
1‘{-&.51:»
sr=221am
— 8
11‘-0.2-“ k
\A
Bandit

-13-



MODEL 90 BUDOWA REBARKI

“

Rebarka Banait jest maszyna przeznaczona do zrebkowania galen, konarbw, drzew Ma
MOZIWOSC zrebkowania matenatu o grubosci do 25 cm 1 nieograniczonej Hugosci.
Urzadzeme napedzane moze byc sinikiem benzynowym lub wysokopreznym. Naped jest
przenoszony na tarcze nozowa paskamt  khnowymi Instrukcje dotyczace jednosti
napedowe; sa dostarczane oddzieinie.

Ukiad zrebkujacy sktada sie z tarczy nozowej 0 grubosct 5 cm i $redmicy 76,2 cm. W tarczy
s3 dwie kieszenie 2 podwonymt | wyrmiennymmi nozam Tarcza obraca sie z predkoscia
1500 obrfmin. Osadzona jest na dwoch fazyskach. Umieszczone na tarczy cztery (4) lopatia
powoduja wydmuchiwanie zrebkdw do obracainej o 360° rury wyictowej. Miedzy tarcza
nozowa, a gardziela wbudowany jest przypor i ukiad podawania ziozony z dwoch (2)
hydraulicznie napedzanych wailcow.

Uktad hydrauliczny napedzajacy walce podajace sktada s ze zbiomika oleju
hydraulicznego. pompy, razdzielaczy | dwu stinikow hydrauhicznych. Ukfad ten zapewm:a
duzq wydajnosc napedu | atwoss obsitugi. :

Rama zbudowana jest ze staiowej prostopadioscienne; ksztaitia. Zawieszona jest na
mm,wmkmnnnnzqumwwudw.

Budowa rebarki Bandit Model 90 zapewnia bezpieczna, cicha i ekonomiczna prace.
Wiascwa konserwacja | obstuga umoziiwia wieloletrue dziatanie.

-14-




BUDOWA REBARKI

MODEL 90

SPECYFIKACJA ELEMENTOW BUDOWY REBARKI

MODEL
RAMA

OS$ JEZDNA

OGUMIENIE
BLOTNIKI
DYSZEL

ZACZEP
PODPORA

Bandit Mocei 9C

5 x 10 cm prostopadioscienna ze stalowymm
zastrzatami (wigrmocnientami) w rmiejscach przeciazen.

Pojedyncza o fldiwigu 3500 kg Z r@soram piOrowyrm i
mocowaniem kot

2ooonybezdeu(oweP185x14"8
2 toczone ze stali.

Standardowy, prostopadioscienny o przekroju 7.5 x 10

cm

Kulowy 5 cm lub 8,2 cm Croft z regulacja wysokosc

Standardowa o udZwigu 2000 kg ze stopa ! przetyczka
zabezpieczaiacy.

tANCUCHY ZABEZPIECZAJACE Ognwa 1,2 cm, zaczepy.
OSLONY PRZEKLADNI PASOWEJ  Blacha stalowa

ZBIORNIK PALIWA

SWIATLA
UKLAD HYDRAULICZNY

UKLAD PODAWANIA

GARDZIEL

Blacha stalowa. pojemnog¢ 30 |, z gumowyrm
amortyzatorarmu | miarka w nakretce.

Zgodmzptzopvsamomhuaw

(1) pompa hydrauliczna o crénieniu roboczym
2500 PSI = 17.25 MPa, (1) razdnetacz trojpazycyyny
m 2.,,., hwﬂmmo y Geroler. (1) filtr oleowy. (1)

© pojemnosdc: 26
nalretka (korek) 2 miarka. LM

Owa waice podajace o sc1 43
08i 0 $rednicy 5 cm i d'uoosaw.::osadzm.na
84 w 2 reguiowane sprezyny dociskowe. Dia

-15.



BUDOWA REBARKI

MODEL 90

ELEMENTY BUDOWY

b e

Bandit

18-



MODEL 90 BUDOWA REBARKI

o

10.

11

12
13

14

15.

16.

17

18

SPECYFIKACJA ELEMENTOW BUDOWY

SWORZEN ZABEZP\ECZAUACY Sworzen stalowv o srednicy 2 5 cm
POKRYWE OBUDOWY UKLADU

ZREBKUJACEGO

POKRYWA OBUDOWY UKLADU Konstrukcja stalowa 08adzona na zawias.e.

ZREBKUJACEGO umazirmajaca dostep do nozy

RURA WYLOTOWA Konstrukcja stalowa wyposazona w obrotnice
umazirviajaca obrot o 360°

DEFLEKTOR Konstrukcja stalowa umoziwiajaca kierowanie
strumieniem zrebkow

ZACISK DEFLEKTORA Umaziwia tatwe | szybkie ustawiene deflexiora w
zadanej pozyc)!

OBUDOWA UKLADU Konstrukcja staiowa przechodzaca w rurowe

ZREBKUJACEGO zwezenie. umoziwiajace plynny wylot zrebkow do

(cz. géma) rury wylotowe;

KOULNIERZ OBROTNICY Dwuczesciowy stalowy koinierz. umoziwiajacy
tatwe obracanie rury wylotowej | mocowanie jej w
2adane) pozycj.

LOZYSKA tozyska kulowe 2-7/16" przedrie 1 tyine.
zbudowane w sposdb umoziwiajacy fatwq
wyrmiane.

PIERSCIEN CENTRUJACY Stalowy pieréciet 0 grubosci 2.5 cm 1 $rednicy
20 cm mocowany na 8 srubach. utrzymugacy
tarcze nozowa.

0$ UKLADU ZREBKUJACEGO  Stalowy trzpren o $redmcy 10 cm.

LOPATKI BRZEZNE Umemaozimaja gromadzenie si¢ matenawu
pomedzy tarcza no2ows a obudowa.

OBUDOWA DOLNA Konstrukcja stalowa zespolona z gardniela.

STALNICA (PRZYPOR) Ksztaftka stalowa umaoziwajaca wiascrwe
zZrebkowanie.

NOZE W kazdej kieszeni po 2 dzeione hoze ze stal
chromowej, mocowane czterema srubami

PIERSCIEN DYSTANSOWY Mocowany na os: ukiadu Zrebkujacego srubq

ustalajacy tarcze Notows,
PIERSCIEN WSKAZNIKOWY Wskazuje zuzycie lotysk
TARCZA NO2OWA Stalowa, © grubosc § cm i $rednicy 76 cm.
mzmmmmm
1500 obrfrmun.
LOPATKI DMUCHAWY Cztery lopatii wiosiowe, przykrecone do twczy

nazowej, umoziwiajace wydmuchmwanie zZrebkow.

7=



MODEL 90 BUDOWA REBARKI

Wszystkie spawy wykonano w ostonach gazowych ! sprawdzono wieloxrotnie dia
zapewnienia trwalosci Wiele elementdw posiada podwojne - zewnetrzne wewretrzne
spawy Zapewmna to duza Uwalosc urzadzena

Starannosc dwukrotnego malowania - podkiad | wykonczene - faroami ootiuretanowymi
gwarantuje duza trwatosc powiok

WYPOSAZENIE DODATKOWE

DOWOULNY KOLOR MALOWANIA (INNY NtZ STANDARD)
WYPUSTOWE LUB WPUSTOWE ZLACZA
WYLACZNIK BEZPIECZENSTWA NA OBUDOWIE
SILNIK BENZYNOWY LUB WYSOKOPREZNY
ZAPASOWE OGUMIENIE

ZABEZPIECZENIA SWIATEL

WZMOCNIONE BLOTNIKI

DLUZSZA RURA WYLOTOWA

OBRACALNA PODPORA PRZEDNIA (HYDRAULICZNA)
POMARANCZOWE SWIATLO BLYSKOWE
AMORTYZATORY

SKRZYNKA NARZEDZIOWA

RURA WYLOTOWA TELESKOPOWA

DODATKOWE NOZE

ELEKTRYCZNY LUB HYDRAULICZNY SYSTEM HAMULCOWY
WEACZNIK SYSTEMU HAMULCOWEGO
AUTOMATYCZNY REGULATOR PODAWANIA

OPONY RADIALNE D-80X14"

DtUZ2SZY DEFLEKTOR

OSLONA SILNIKA

SPRZEGLO (DO SILNIKA WISCONSIN)

WYLACZNIK ZAPLONU

DYSZEL TELESKOPOWY

TACA PODAJACA GARDZIELI

STABILIZATORY TYLNE

WWMWWWWMSQIWW
punizem spzedazy.

IJLIlll‘)l')l_.ltl(]‘ul.’llIlll"lDUU(HJLI(II:IHHJU

-18-






MODEL 90 ROZRUCH
RS e

ROZRUCH

1 Przeczyta) uwazme instrukcije obstugs
Twoje bezpreczeristwo zalezy od wiedzy,
jak pracowac | obsiugrwac urzadzeme

2 Otwobrz pokrywe ukdadu zZrebkujacego.
sprawdz $ruby 1 staranme Zamkng
[ pokrywe, zabezpieczajac sworzen
\/ zawieczka.
e 3 Upewny sie, ze gardiel jest pusta )
: Schowaj narzedzia w skizynce Sprawdz
B : / - wokél maszyny, czy me zostalo tam cos,
‘ / co mogloby uszkodzié Ciebie lub
\ \ ! // ~ maszyne.
‘\\yil;t PA\__% L .
?*‘:' 4-;& 4. Oslony musza by¢ zalozone.
SR VM
. \.@) |
'1.%" : S Rure wyiotowa skiery; tak. by zrebia nic
-7 N amn nikogo nie mogly uszkodnt.

6. Zaware stara) & Wyponomowad
rebarky | zablokowaé kola @ podpore.

Bandit




ROZRUCH
MODEL 90

T Sprawaz ooziom oleju ! Smarow
~g NStrukcy

8 Utrzymu) wiasciwy poziom oleju
. hvdraulicznego (min 3/4 pojemnosc:
zZbrormika)

3  Uzupemy daliwo

10 Przeczysc filtr powietrza (nawet 2 x
dzienme prZy duXym zapyilenwu).

11, Sprawdzay dokrecere $rub. taczy
ukiadu hydraulicznego przynajmnie; raz
w tygodniu. Gdy zauwazysz luzy,
natychriast je skasuj.

W czasie zimney pogody pozostaw
siinik przez 15 muin. na wolinych
obrotach, dia rozgrzana ukéadu
hydraulicznego.

Bandit




MOOEL 90 ROZRUCH
e — i oA T i,

Ccmv-uczmv-m )
SPRIZ GRA PRIY PREDKOICIACH POW. 000
ocenaN

Jesh twoje urzadzenie st wyposazone
W S01Z@QI0 - WIRCZB| @ DOWOH N@
MsKich obrotach siinika (ponize

600 obr/min) Reguiu) 3przego w
czasie pierwezych dm pracy

Wsiuchay si@¢ w prace maszyny. cZy me
dochodzg obce diwieki (uderzenia stah
0 stal tp.). Jeth wazystko jest w
porzadku, powoh zwieksza) obroty do
predkosc: roboczey.

Nigdy nie siegaj w giab gardniel.
Orobne galezie mozna podawad
NArZUCHJRC (@ na grubsre : dlursze

_ Bandit




MODEL 90

ROZRUCH

17 Nos <ask | okulary ochronne

18 Gdy juz dokiadme zapoznales i@ 2
INStrukc)a, mozesz przystaps do
zrebkowana Pameta) zawsze O
z2drowym rozsadku prZy pracy

INSTRUKCJA EKSPLOATACYJNA
REBARKI BANODIT

1 NIE SEGAJ W GRAB GARDZIELI DROBNE
GALEDIE RZUCAJ NA Dt UZSTE PRZY
PODAWANIY

2 WIKLADAUAC ZREBKOWANY MATERIAL.
ZNNSZE TRZYMAJ SIE 2 PRAINEJ STRONY
GARODIEL!. UMOZLMA Cl TO OOSUMECHE
SIE BAZ KOWTECZNOSC) PRZEKRACZANIA
PODANANEGO MATERIALU

3 NIE TRAC CZASU NA OBSERWACJE
POOMNANEGO MATERWMR U RRAD2
RASTEPWE PORCJE NA GAL EDIE
WCIAGANE PRZEZ WALCE.

& JESU WASZ GRUBSZE KAWALKS. STARAJ
S POLMRAC JE. GDY DRCOIIEISTE SA
ML Wk annE ROSTERAIM ONE WALCE,

S M DO SC OO ZADLAWIENIA SILNIKA
@ a 0 SCA GRUBEGO MATERWU.
S ) PRACY SIUSKA - JEZEL) TRACY

OBSLUGA REBARKI

TASSLA TA MIS OSEMSUSE WIZYSTIOCH
CZYINOSCI - MA SLUZYC JAKO
e
POSLUOUJ SIf PESTRUKCIA OBSLUGH !

CRBRAGA COOIEIS
M PROBUS OBEKASS! | KOMBESEIRC.A Jwills M WYCACTYS
WASTYIY | MR WY AREED MLUCTTRA JI STACY S0 P MR

DEROWALISEE
1 PRMAC NG ' W RATE BIYOR Wk € ACS™RZ

WUINOWYON
::mmmnqwmﬂ.
SPRAACL FLR PONE RZA OCIVSC & E ~CES™
PUANL PIRERD | WYREGLLL £ REBA
PRIACE OLIOOMCE ' WAHCIYSC £ -"RIT8A
IPUAOL FCIOM QLA HORMA LI

OBRUVUGA COTYSODNOWA

W PROE) ORERUEN | NOMSIINERC.S JPEis M WYRACTYSE
MASETWY | MR WY SEEET LUCIYHA 3 STACY S0 QNNZ \aR

i E W

|
:
;
:
E

il
|

~§
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MOODEL 90 ROZRUCH
R ey AR e S s

S s e

PAMIETAJ...

19 Kazda osoba pracujaca przy reoarce
MUS! pzed przystapieniem do Dracy
zapcznac sie 2z Instfukcia obsiugs
(dodatkowe egzemplarze mozna nabyc
u sprzedawcy).

s:lnmaapo&equgodmzmq

21 Pg pierwszel godzinie pracy rebark
', zatrzyma; urzadzemre 1 SDrawdl
wszystkie sruby | nakretk.

Bandit







MODEL 90 ZREBKOWANIE
e e T e e

PROBLEMY Z UKLADEM ZREBKUJACYM

PROBLEM

Zve zrebxowanie
lub zte podawanie
2 Zuzvta stalnica

MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
1 Tepe noze 1 Wymien na ostre Nie uzywa, reoarks

Z t@pymi nczami
2 Napraw. wymien lub wyregutuy

53 Waice podajace nie

pracuja wtasciwie

4 Wytarta podstawa
gardzieh

5. Ziy kat zaostrzenia nazy

€ Zuzyte zeby walcow
podajacych

7 Suchy. zmurszaty 'ub
drobony matenat

stainice (przypor; - patrz yc 1 na nast.
s Przeswit miedzy stainica a nazami
winen wynosic | 12-1 65 mm

3 Patrz - probiemy z ukladem hydrauli-
cznym

4 Zakry) zewnetrzne naroza noZy patrz
ryc 2 na nast str )

S Kat zaostrzenia NCZy winien wynosic
"

8 Wymien

7 Zrebkuj mieszany matenai. gorszy z
lepszym

Noze uderzajq 0 1. Zie ustawienie stainicy 1 Wyreguluj przeswit do 1,12-1.65 mm
statnice (przypor) (przyporu)

2 Poluzowane sruby ost 2 Dokrec sruby z weasciwa sia

tarczy nozowej

3 Luzy na fozysku 3.Dokred sruby z wiasciwa sia.
Rura wylotowa 1. Zaduszeme siintka 1. Wstrzymay podawanie do momentu
zapycha sie (obrotow) zbyt intensywnym nabrania wiasciwych obrotow
zrebkami podawaniem

2. Zatamansa w rurze 2. Napraw, by uiatwic wyict zrebkow

wylotowey '

3 Zrebkowane drobnego 3 Miesza podawany matenat 3orszy

Zmurszalego matenatu Z lepszym

4 Wytarte lopatiki 4 Wymien

dmuchawy

S Zrebkowame przy zbyt S Siinik powtien pracowac na wyso-

wolnych obrotach siintka och (wskazanych) obrotach.
Przegrzewane 1 Niewtasciwe smarowame 1. Przesmary; fozyska raz w tygodmu
ozysk wiasCiwym smarem.

2. Tarcza notowa pracuje 2 Nie przekraczaj 1500 obrfrun

na zbyt duzych obrotach

3. Poluzowane iozyska 3. Dokrec druby 2 wiascrwa sig.

4. Zuzyte otyska 4. Wyrmen.
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ZREBKOWANIE

!

BO SPAWANIU NALEZY USUNAC Pt YTXE
L | OSZLIFOWAC KRAWEDZ

RYC 1

RADY UMOZLIWIAJACE WYELIMINOWANIE PROBLEMOW Z
UKLADEM ZREBKUJACYM

Jedno z pierwszych pytan uzytkownikow
rebarek dotyczy czestotliwosc: wymiany
nozy

Wszystiie rebarki terenowe dziataja
podobnie - posiadaja noze thace drewno
Naze te sa terqmiczrve utwardzane do
twardo$c: 56-S8° w skali Rockwella.
Zazwycza) noze tepia S 2 powodu
Zameczyszczen zrebkowanego matenatu.
Zywotnosé no2y 2zaleZy od stopna

Noze moga si@ SHePIC juz pierwszego dnia
pracy, ale moga tez pracowat 1 kika
miesiecy bez ostrizenta. W koncu jednak po

szifowama cZy wymiany

Tepe naze daja zrebki zéey jakoscl. Zrebk
zmieniaa si¢ w poszarpane drzazgi. Tepe
noze powoduia te2 zbedne pzeciazenie
jednostia napedowey, Zwiekszente Zuzycia
paliwa | pogorszenie podawania.

2.

Gdy noze wymagaja juz szifowana -
powinno to by¢ zrobone w dobrym
zakdadzie, dla zapewnienia jakosc
szlifowania i zachowania wtascrwego kata

zacstrzenia (31°).

do uzyskania przekroju dtuta (patrz ryc 1
na nastepne] stronie).

auzycia | doscy zZaostizen. Szifowane
noze moga byé clensze o 1.5-4.5 mm od
nowych
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OSTRZEME NOZY
- 2 Y7 wmsmow

1 :T E‘\ @are
/7 Ve N Y
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i t I \ (\_)/

A —
| TR e
PAMIETAJ...

Tepe noze powodula wigksze
sZybsze 2uzycie

2abotrzebowanieé MoOCYy.
sirika . rebarks

NIGDY NIE DOPUSC. DO ZUZYCIA
NOZY PONIZEJ MINIMALNE J
SZEROKOSCI -

- 46mm OD OSI SRUBY.

: v * ; 4
\ %
% /
) {

——— 4gmm —%—— 46mm —i

NUMER KATALOGOWY NOZY:
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MOOEL 90 OB8SLUGA | KONSERWACJA
“

Rebarki Banait sa urzadzeniam prostym . ekonomicznyms w pracy obstudze - konserwacy

Przestrzeganie wilku prostych zasad prawidiowe; obsiugr zapewn c1 ‘ata bezawaryjne;
pracy

DANGER- NIEBEZPIECZENSTWO

Zawsze przestizega) zasad bezpreczeristwa oprsanych na poczatku tey instrukcy

DANGER- NIEBEZPIECZENSTWO

Nigdy me dokonu; zaanych napraw ami obsiug: przed wytaczenmem sinika. wyjecien

kluczyka ze stacylki. odtaczeniem kabla rozrusznika | zabiokowaniem tarczy nozowe)
Sworzniem

OBSLUGA CODZIENNA

1. Sprawdi stan noty. Wymien, przeszifu;
lub zaostrz. by krawedz tnaca byta ostra.
Reczne podostrzenie pozwala zaocszczedzié
Cenne Ziotdwiki na nowe noze Ostrzenie
noZy jest podstawowym zabiegiem obstug:
Jyrzadzema. Rebarka nwe pracuje dobrze z
tepymi nozami. Tepe noze powodua
nadmieme zuzycie siinika, paliwa 1 caley
M. jak tez produkug zrebki Zzdej

MAKSYMALNE UGIECIE PASKOW 1 25CM

SOOPRONANRE rrmop:zokroczyéﬁyi!.SkG.Przym
QUITSZES narzedzna POMEarowego sprawdz
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N raxkcie sprawdzania naprezenia DASKOW
/€St rownez okazja 30 sorawazenia
Joxrecenia srub <ot sascwych Sruby ¢
~'Nny SvC dOKrecone z sita

<00 PASOWeE SiiNMKa - XC Yibs
KOO DasOwe @rczy - 20 tVibs
<O DAsSOwe pOMpy -10 /ips

SAMIETAL 0 zatozeriu ostony pasow po
skcnczeniu obshug !

3. Sprawdi poziom oleju siinikowego |

chlodziwa zgodnie z instrukcjq obstugi
silnika.

4. Sprawdi | przeczys$é filtr powletrza
Zgodme 2 instrukciy obstug: silnika.

OBSLUGA | KONSERWACJA

"Regulacja sprzegra ;esll na  azwgn
sprzegta me wyCczuwa sie Opory  Dfzy
wtaczaniu. lub Jdy SOrzegio wyskakuje
(wysprzegla sie) samocZynnie - SDrzege

wymaga regulacy W celu regutacy
sprzegta nalezy zdjac plytke otworu
regulujacego. przekrec:c wal az Jo

ukazania si@ przetyczii regulacy)na; Po
wyleciu przetyczki przekreci jarzmo w
prawo do momentu uZyskama sHy
wtaczania sprzegta 1270 n/ibs”

JWAGA - Smarowanie sprzegta powinno
byé wykonywane zgodme 2z (nstrukcia
obstugi

6 .Sprawdi chiodnicy. Oczysc w razie
potrizeby powetrzem Iub woda pod

S. Sprawat wyreguiowanie sprzegia (jesti EENEIEE De ee
1est) zgodnee 2 instrukc)a obsiugi silntka.
Producent sprzegia dostarcza odpowiednie)
INSTUKCH.

7 Sprawdi poziom oleju hydrauhcznego.

-

OBSLUGA COTYGODNIOWA

h‘ydrauhcznych Upewny sie czy sinik Po prayotenks  risspewaine  phyes
: mosgtne, wypeind iTewed2 robocam
hydraubczne wiascwie wchodzg w stainicy twardym spEwem

zazebwema waicow podajacych. W kazdym
siintku sa cztery sruby Sprawd2 wat siinka,
upewnIAUJC SIe. 2 W peini zaredba s w
tule waica. Jezeh sintk rusza sie, tub sruby
sa obiuzowane. dokrec e

2 Sprawdi TuZycie SNy (Przyporu) i
przetwit do noly. Stinca stanown
meysce oporu dm. podczas
Zrebhkowarua. Jest zZurywamacym s@
slementern KONSTUKCY]Ny™M Jesh kiawed:
lub brzeg: StaiMICy 3§ ZuZyte. POQArSZMA 4Q

e e S———— e —

jlcs; Tosowene | N OER O RAANEDE
Staimca (PrZYyPOY) moze byc problemy ze zigokowamem Prreswat ten

nadbudowywana tk a8k 10 Opisano
powyze;, ale loedy jest Zbyt ZuZyta, wymege
wymiany Niewis$crwy przetwit

staimca a noZam maote  powodowal




MOODEL 90

DANGER-
NIEBEZPIECZENSTWO

Zatickuj gory waiec pocCajaCy w SpCsop
opisany na str 8 min instrukc)  Jesl masz
MOZ!IWOSC uzZvCla wingv mozesz 2a ey
pomoca uniesc gomy walec Zawsze bloku;
germy walec. zabezpieczajac go tancuchem
Ola dokiadnego pomiary przyswiec sobie
latarka lub lampa robocza JZywajac
SzCzelinomierza zmerz przeswit w gome) |
dolne) czesct noza Powinien on wvnosic
11-18mm ‘

UWAGA Praca ta jest efextywniejsza gdy
wykonuia ja dwie osoby Jedna dokonuje

pormiaru, druga obraca tarcze | reguluje
stalnice k

Celem oprzesuntecita stalnicy poluzuj sruby
mocujace, nastepnie sSrubami regulacyjnymi
przesun stainice w zadanym kierunku.
Zawsze sprawdiz przeswit po dokreceniu
srub mocujacych

3. Sprawdi poziom elektrolitu w
akumulatorze. Chociaz akumuiator nie

OBSLUGA | KONSERWACJA

4. Sprawdi cisnienie w ogumienu |
dokrecente $rud kol

5. Posmaruj sprzegic wg. instrukcjr.

6. Sprawdi pradnice | napigcie paska
dmuchawy (jezeli jest).

7. Sprawdz naprezenie sprezyn
gémego walica podajacego. Powinno byc
ustawione na przecietny matenal. ale
NIGDY zbyt mocno

8. Sprawdi tozyska walcow
podajacych. Na kazdym wailcu sa dwa
fozyska. SprawdzZ je | posmary) aie me za
mocno

9. Sprawdi cata maszyne. Podokreca)
obluzowane s$ruby | nakrety W czase
normalne; pracy Ozne cZesC! moga ulec
obluzowaniu Aby unikna¢ wieksZych
problemow poswie¢ czas na dokfadna
obstuge

Upewny sie. ze caly stary smar zostal
wyci$niety tozyska te naieza do
nagwazniejszych czesa rebarki. gdyz tarcze
obraca sie z predkoscia 1500 obr/rmin
Stosu) dobry smar na bazie litu

OBSLUGA COMIESIECZNA

1. Sprawd ciSnienie w ukiadZie
mmm.h
ma ono wynosi¢ 2500 PS! = 17,25 MPa.
Mniejsze Cisniene mo.vso powodowac
spowodowat uszkodzere sinekcdw  lub
pompy.mwu’mmmmn
(2400-2500 PSI).

2 Sprawdi zulycie (wytarcie) rury
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4. Sprawdi zuzyCie (wytarcie)
plastykowych slizgow gornego waica
QOcmramiata cne elementy stalowe orzec
2uZyciem . Zmne;S23;13a MoZ''wosc zatarc'a
orzy ciagfym pcfuszaniu Sie walca w gore

w Jot

UWAGA - NIE przesmaru) tozysk walcow
Waice obracaja sie stosunkowo wolno i nie
wymagaja siinegc smarowania Nadmierne
smarowanie maze uszkodzic uszczelk)
spowodowac przedwczesne zuzycie A o
SOCro kesztuje!

' 0B8StUGA | KONSERWACJA

powterzchnie

5. Nasmaruj
walca,

(robocze) gornego
utatwienia (ch pracy.

FILTR OLEJU HYDRAULICZNEGO

Wymienia ten fitr co 400 goczir oracy up
co 3 mesiace - w zaleznosci «tory termin
nastap) wczesnie] ~en 10 mikscnowy Aitr
/est fatwy do wymiany 1 niezwyk.e wazny

dla zywotnosci uktadu hydraulicznego

TABELA NAPIEC MONTAZOWYCH SRUB

Napiecia mierzone przy

suchym. czystym gwincie

ROZMIAR SRUBY NAPIECIE MONTAZOWE

Sruby nozy

OoPis
{V1bs)

Sruby tozyska tzfczy zrebkujacej 5/8-11NC 150
Struby lozyska walu tarczy zrebkujace, 3410 NC 125
Sruby prersciena tarczy zrebkujace) V4-16 NF 150
Sruby lopatek dmuchawy 5/8-11 NC sC
Sruby stainicy (przyporu) 4-10 NC +75
Sruby sdrmkow hydraulicznycn 172-13NC 50
Sruby mocujace silnik S/8-14 NC 125
Nakretia mocuiace kot 172-20 NF 90
172-NC 8C

M

7~

stalowe
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u

TABELA CZYNNOSCI OBStUGI

CODZIENNA
OK  NAPRAWICNG

-

SPRAWDZENIE STANU NCZY
SPRAWDZENIE NAPREZENIA PASKCW RESARK,

| POMPY
SPRAWDZENIE POZIOMU CLEJU | T ODZ'WA
SFRAWCZENIE FILTRU PCWIETRZA
SPRAWDZENIE SPRZESt A (JESL: LEST)
SPRAWDZENIE CHLOCNICY

SPRAWDZENIE OLEJU HYDRAULICZNESO

[ D]

Crerirtyry g,
VL bbby

S e W

COTYGODNIOWA
OK  NAPRAWONC

-l

SPRAWCZENIE MOCOWANIA SILNIKOW
HYDRAULICZNYCH

SPRAWDZENIE STALNICY

SPRAWDZENIE AKUMULATORA

SPRAWDZENIE OGUMIENIA | KOL

SMAROWANIE SPRZEGLA (JESLI JEST)
SPRAWDZENIE PASKOW SILNIKA

SPRAWDZENIE NAPREZENIA SPREZYN GORNEGO
WALCA

SMAROWANIE LtOZYSK WALCOW PODAJACYCH
SPRAWDZENIE OBLUZOWANIA SRUB | NAKRETEK
10. SMAROWANIE LOZ2YSK UKLADU ZREBKUJACEGO

CYE Loy ey
Crtyrroreye

N O WN

© o»

Lay i)
Loyt

COMIESIECZNA
OK  NAPRAWIONO

SPRAWDZENIE CISNIENIA W UKLADZIE HYDRAULICZNYM T
2 SPRAWDZENE ZUZYCIA RURY WYLOTOWEJ

| DEFLEKTORA
3 SPRAWDZENIE ZUZYCIA OBUDOWY UKLADU

ZREBKUJACEGO
4. SPRAWDZENIE ZUZYCIA SUZGOW
5. SMAROWANIE MOCOWANIA GORNEGO WALCA

{4

b

(]
)

Croem
t101)

UWAGA: Powyzsze tabele $3 skrotem normaine) procedury opisane; w Czesc: dotyczacey
obstugs

4
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SMAROWANIE REBARKI BANDIT

SILNIK
Wedtug 'nstrukcjr producenta sinka

SPRZEGLO
Wedtug instrukcj producenta sprzegta

OLEJ HYDRAULICZNY

Wymiana oleju | przemycie zbiomixa -az w
roku Wymtana fitra co 400 godzin pracy
lub co 3 mMmiesigce

Czyszczenie kosza ssawnego coroczme
Sprawdzenie poZiomu oleju hydrauiicznego
codziennie

o .

tOZYSKA UKLADU ZREBKUJACEGOS
Czyszczenme o2ysk smarem (przynajmme)
raz w tygodniu). Ne ma obaw o
przesmarowanie tych lozysk, upewmy s,
czy stary smar zostal wypchmety. Nalezy
stosowaé smar na bazie litu.

LOZYSKA WALCOW PODAJACYCH
Smarowanie cotygodmowe jedna porcia
smaru w kazde z czterech Jozysk NIE
PRZESMAROWAC ! Nadrmeme sma-
rowanie moze uszkodzié uszczelln
lozyska Nalezy stosowat smar na bane
ru




| JEGO OBSLUGA
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UKEAD HYDRAULICZNY
e T R

[ i < ac ot e S

UKLAD HYDRAULICZNY REBARKI BANDIT

MODEL 90
Rerarka wydcsazona 'est ~ wvda)ny
orosty ukrac hydrauticzny  Wszvstkie

elementy ukiadu sa orzystosowane do
cismema roboczege 2500 PSI = 17 25 MPa

« Maszyna ni¢ moze pracowac przy
2byt niskim pcziomie oleju hydrauhcznego

Powoduje to kawttacje pomoy
przegrzewan:e oleju

» Cismenie robocze w uktadzie
nydraubiczZnym n more  przekroczyc

2500 PSI = 17 25 MPa. Wiexsze cisnienie
moze spowodowac uszkodzenie ukiadu

» Olej hydrauliczny mus: byc cZysty
Zabrudzony powoduje szybkie 2Zuzycie
uktadu

* Fftr oleju hydrauhcznego naiezy
wymienmiac co 400 godzin pracy (lub co 3
miesiace; W nowym urzadzenwu naiezy
wymenic fitr po oierwszych 8-10

socz:inacn  oracy zC o0Twaa X2ZysCC

~siepn:e Cary Jkiac

* ODle; hydrauliczny nalezy aymemac
raz w roku lub czescre). gdy warunki pracy
sa nezwykie cierkie Moment wymany
oleju jest dJoskonata okaz;a do wymycia
zZbiornika

* Podczas mycia Zbiormika oleju
~ydraulicznegc naiezy wviac filtr siatkowy !
doktadnie przeczysc<ic :

* Czystosé ukiadu hydrauihcznego |
wiasciwe cismienie (2500 PSI = 17.25 MPa)
gwarantuje dobra prace

& Jezelu wystepuja jakies kiopoty ©
przyczyny SzukaC naiezy w zaworze
rozdzielaczu lub napieciu paskow DOMpPY

« Zawsze rozpoczynaj sprawdzanie
od tych elementow

\ROZDZ!G;ACZ PRZEPLYWU
\

=

‘ovesonarli
.w-—‘

|

®

4

®

GLOWICA FILTRU

4

LJ

WSKAZNIK POZIOMU
OLEJU HYDRAULICZNEGO

ZBIORNIK OLEJU

& -




UKLAD HYDRAULICZNY
MOOEL 90

UKLAD HYDRAULICZNY REBARKI BANDIT MODEL 90

PATRZ I¥S NA DCPRIEDNIE, STRTNIE,

v - SZ/SI0SC:  NaTemicnv
A Zbiormik oleju hydrauhicznego - Mus: DvC LIZ¢Mmyw3ry w 2Z/50

CzvsIcier@ "az w TOKU DTV wymiante oleju

8. Filtr hydrauliczny - mus: dyC wymieniany po pierwszych 8-10 goaz'nach dracy ¢
"asteonre co 400 godzin

c. FIItr S1atkowy - zapoblega orzedostawaniu S.e ZaniecZ .szcien 3o pompy Powrner
D¥YC cZyszczony ofzy wymanie oleju hydrauhcznego

(o} Pompa Nydrauliczna - naceczara pask'em <'rOwyr DeZoOSIean:C Z warl S iMmxa
Na‘ezy utzymiwac weasciwe naprezeme Daska Cistene ukiadu - ‘eguicware 12
Zawcrze ne moze przekroczyc 2S0C PSS! = “7 25 MPa co uchror pcmpe orzed
JsZxodzeniem

E Silmiki  walcdw podajacych - napeczaia waice Nalezy sorawcdzac dJotre
moccwane siinikow srubam.

F. Zawor Sterujacy - sterowanie przez rame Otaczajaca gardzie! recarku _mazira
doruszanie {napedzanie) walCow w Drzod ' w tyt oraz zatrzymanre (pcz srodkowa)

G. Rozdzielacz przeplywu - siuzy do razdzielama SZeptywu na obycwa silnik:
hydrauiczne

CZESC! SKLADOWE ZAWORU STERUJACEGO - zawor umieszczony ;est wewnatrz
sterownika Cisivenie nie moze przekraczac 2500 PSi = 1725 MPa Rysunek zawory
przedstawionc ponze;

4. Sruba szesciokgtna - umaziwa
dostep JO zaworu

Zawor sterujacy powmen byC sprawdzany 1 reguiowany co 3 rmuesiace. Jesh wystapa
mmzmww.manmmo
Zaworyu | rozdzielacza przeplywu pOWANNO (@ NIOIWARZEC. Upewny sig, ze wsIystive czesa
ZoStaly Z402one Prawidiowo UszKodzone C2e$ci powinny byc wymiemone
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UKLAD HYDRAULICZNY
R T R O N S R § S et

PROBLEMY Z UKLADEM HYDRAULICZNYM

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Waice pocajace
obracaja sie lecz
me 0odaja wiasciwre

1 Niewtascrwe napiecie sprezyny

docrsku gomego waica

2 Zuzyte zedby waicow

3 Niskie cisrienie na zaworze
4 Zuzyta pompa

1 Nyregulowac

2 Wymienit
3 Wyregutowacé
4 Nymiemc

Waice bodajace 1 Zawor zuzyty lub brudny ' Nyczyscic vt wymenuc
ZWaiMmaja pocczas < Zuzyta pompa 2 Wyrmienic
podawania 3 Zuzyty simik 3 Wymenic
4 Paski pompy slizgaja s.e 4 Napiac iub wymenic
Waice obracajasie 1 Zawor pozostaje otwarty 1 Wyczysci€ lub wyrmeni¢
WOINO lud wcale 2 Zuzyta pompa 2 Wymenic
3 Paski pompy siizga;a sie 3 Napia¢ iub wymenié
4. Zuzyte siniki hydrauhczne 4 Wymiem¢
S Uszkodzone weze uktadu
hydraulicznego S Wymieni¢
6 Uszkodzony zawor 6 Wymiené
7 Niski poziom oleju hydraulicznego 7 Uzupetnié do min.
3/4 zbromika
8 Zatkany Sitr siatkowy 8 Wymieni¢
8 Zuzyte lozyska 9 Napraw¢
10 Sterownik (rama) niewtascrwie 10 Naprawi¢
uruchamua zawor
w Sley hydr T Nrski pozicm oleju hydraulicznego 1 Uzupeiu¢ do min.
(uitad pracuse powou) /4 zbrorruka
IWOr e domyka sie 3 Wyczysdcic lub e
4 Uszkodzone weze 4 Wymiend ik
S. Zatkany filr siatkowy S Wymienk
8. Zuzyty seinik 6 Wymen
7 Docslo 7 Napraw
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UKLAD HYDRAULICZNY

RCICIIELACZ PRIEA Vvl
PTMEa

o j
SILNIK O\'/ .
N
™ - o—
* . ﬂ z‘m. =
—_—C
{BICRNIK
)\- ___ CLE.ww .
N—- SLTR “YTRAULICINEGC
SILNIX
- —
FYTR
SIATXCWY
4 &

f - = ¢ r—r . . o
- .

At

1)

Sprawdzanie cisnienia w
zaworze

catrzymac sinmk | odczexac az
"arcza crzestame sie obracac
Tctaczve orzy rozcozielaczu waz
bregnacy do mego od zaworu
Zatczy¢ zatyczke w gmiezclie
rozczielacza | zaloZyc manomevu
na waz

Jruchomic  silmk 1 SiODriowo
2wiekszac obroty do maksimum
Przesunaté sterownik (rame) do
potczeria ropoczegce (napec w
orzod)

Mancrmetr ocwinien wskazywac
max 25CC 2Si =17 2§ MPa

Regulacja zaworu
Pozostaw manometr
rozdzielacza jak wp 1
Jstaw stercwnik zaworu w 50Zyc;i
pracy w przog

Cdkrec srube szesciokatna zaworu
8)

Za pomoca wkretaka przekred
srube regulacyjna zaworu (C) w

zas.epke

Czyszczenie zaworu.

Zatrzymac simik ' odczekac az
tarcza orzestame sie obracac
Odkrecic  srube  szescickatra
zaworu {B). S
Doxrecic srube reguitacyina zaworu
(C) g0 oporu w prawc  iczac Hos¢
obrotow

Odkrecé catkowicre srube
regulacy)ng zaworu (C) ' wyjac
sprezynke | kutke (D).

WyczysciC sprezynke. kulke srube
' Jrazdo Zawornu oletem

Zlozyc ' skrecé zawor dc stanu
WY]SCIOWego.

. W pzypadky brakuy manometru.

dokrec $rube reguiacying (C) w
orawc do Opory t wykreck tyle
obrotOw, ll@ ZImerzono w punkae
3 C (do stanu derwotnego).
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UKLAD Piunm~vwer~—. -

LNIK

a — zBicRViK

SLTR

* Slement ten

~ =
L1 -V

~YIRALL CINESC

umczhiwia

obracanie walcow Doca- -
jacych w rownym tempie

» Czyscic co 3 miesiace

* Wymienié w razie zuzyc:a

 Czysci¢ gdy waice oracuja
nierowno

N

S TN

- <<

N
A Cbudcwa =
8 Nakretka szesciokatna F
C Tulesa rozdneiacza G
(wiiad) H
O Stoper i

Sprezynka
K orektor
Sprezynka
Korektor
Spre2ynka

4) Sprawdzanie uszkodzenia pOmpy

A Sg sTrawsieriu

<o~ s

ew #Zulacir I3wCTL
TCZ"a So0'awiZ

~3'ezZy

ak ~ T

co™~pe ATy C LSavm.C

-

2CIIexaAC 3l 8'l3

o

MNrALT T S TN

¢ crzesiar © 3 ZT73lac

= Odtaczve Srzy rCzdzie'aczu Jdrzectywel

~az orcwaczzacy 0 zawzr.
sterylacegc walcam

* D Pocraczvc ~az ole ~e.5C:a
~aromery

mn

Sz racsn s vezeT aVISCe k™ baolagt 40

J0 rozdz:eacza

C  Jruchomic sinik | JstawiC Jdzwigrie
Zawory ~aiCoOW ~ DOZYC) 00Cawania

> Mancretr powinien wSKaZywac
cisnieme 2500 PSi (17 25 MPa)

— Orzeptvw powinien
5 galonéw/min (23 J/mun)

w’yf‘CS;C

S) Czyszczente rozdzielacza

A  Wwytaczyc sinik + odczexal az arcza
przestanie sie obracac

B Odkrecajac szescickatma nakretke
wv'ac wiktad z obudowy -czdzieiacza

)

Cdkrecic uieje rozazie:acza

D Sprawdzic pierscieme Wymienic w
razie zuzycia

E Wypchna¢ korektorki w azie ich
Zablokowania sie
F Rozczep korektorks ) spnqzyﬁy_

uwalagac, by ich me zgub«
G Wyete czesct wymy¢ w oleju

napedowym | sprawdzi¢. <Zy nie sa
uszkodzonre.

H Wymen poszczegoine
raze «ch uszkodzenia

' Zlozyc rozdzielacz

42
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UKLAD HYDRAUUICZNY.

6) Sorawdianie siNIkOW nydrauticznych

! a
BOMPeA i
C
e
- —_— - ——— <
JGIORNIR o)
NEN .
HYDRAULICZNEQO
-
FLTR
SIATROWY ¢

Najprerw ‘aely s0rawdz'c sermenty

yosare ~ purxtac~ od ' 3o ]

WtacZye sim  d2aczeRac az '‘»rCid
przestanie si@ J0racac

Odlaczyc @ -ozdzrietacza  ~eIe
taczace go z siirkami

Poraczyc @ 4 ‘ozdzielaczem Ogwrot-
ne

,PUCROr™IC ‘etarke

Jezeh ten sam sinik ‘e pracuje W0
znaczy ze jest zeosuty ' naiezy 3O
wyrmienic




MODEL 90 UKELAD HYDRAULICZNY

SCHEMAT UKLADU HYDRAULICZNEGO
| - REBARKI BANDIT

——— i o —— el
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F
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' q mﬁ - | ROZDZIELACZ PRZEPLYWU
! / 1 l Q
I
FILTR POMPA /4 5 : GORNY WAL EC PODAJACY
L . A

——— o — A" S S . S @ S

’
y 2 Y at
L 2V Y

ZBIORNIK DOLNY WALEC PODAJACY
OLEJE HYDRAULICZNE
STANDARD 10W40 APt SE
NAZWA LATO 2IMA
Shel Teilus 68 Tellus 46
o Cop EPeIput P -G08 Energol HLP-C46
Mobil DTE 26 DTE2S
Hydrol 68 Hydrol 48
Agrocastrol 10W40 |



